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LETANCHEITE

AU BOUT DES DOIGTS

Nouveau stylo applicateur LOCTITE 518 Pen -
pour une etanchéite facilitée.

LOCTITE 518 Pen:
application manuelle simple
et précise comhinant les
propriétés d’étanchéite de
la gamme 518 avec celle
d’un applicateur a rouleau.
La maitrise de produit
dépose réduit le gaspillage.

Pour savoir comment vous
pouvez réduire les colts en
utilisant dorénavant un produit
d’étanchéité liquide LOCTITE,
contactez dés maintenant votre
représentant Henkel au

+33 (0) 1.64.17.70.00 (France) au
+32 (0) 2.421.25.55 (Belgique).

Les joints liquides LOCTITE sont plus fiables que les joints prédécoupés car ils

remplissent la totalité des jeux et des rugosités. Ils maintiennent durablement
la tension de serrage.

Avantages des joints liquides LOCTITE :

v/ Pas de relaxation, ne glissent pas et maintiennent la tension de serrage
v 100 % d’étanchéité en remplissant toutes les irrégularités de surface
v' Couche uniforme - ne se déchirent pas

v Evitent la corrosion et assurent un démontage facile
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Le moyen le plus facile, rapide et efficace d’appliquer un joint d’étanchéité liquide.
Semi-flexible, ce produit d’étanchéité plane de résistance moyenne est congu pour étre utilisé sur les plans de joints rigides

en fonte, aluminium et acier. Le produit remplit les jeux jusqu’a 0,25 mm formant un joint souple et résistant chimiquement
sans se déchirer. Les pieces se démontent facilement méme aprés une longue utilisation.

AVANTAGES

» Facile d’utilisation » Haute performance sur les matériaux passifs
e Réduit la compléxité - élimine » Résistance a la rupture élevée

le stockage de plusieurs tailles / « Evite la corrosion pour assurer

formes de joints un démontage facile

Joint liquide fiable et durable
Couche uniforme - ne se déchire
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Les informations contenues dans cette brochure sont fournies a titre indicatif uniqguement. Pour tout renseignement complémentaire sur ces
produits, veuillez prendre contact avec le Support Technique Henkel local.
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