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Fiche Technique

Adrosol zinc  s@chage rapide avec de bonnes proprigtds
de remplissage et une excellente adh@rence pour un usage
professionnel. Pour traiter | acier galvanis@ et non traitd.

L adrosol zinc offre une pr@vention exceptionnelle contre la
corrosion cathodique, peut Etre soud? par point et rdsiste

| essence, aux produits chimiques et aux intemp@ries.
MOTIP Zinc Spray r@siste une chaleur de 350 C.

N comm.: 07301

Qualitd & propridtds

European Aerosols GmbH, Kurt-Vogelsang-Stra e 6, 74855 Ha mersheim
European Aerosols B.V., Wolfraamweg 2, NL-8471 XC Wolvega

S@chage rapide

Bonnes propri@t@s de remplissage

Pr@vention exceptionnelle de la corrosion
cathodique

R@sistant | essence, aux produits chimiques et
aux intemp@ries

Soudable par point

Excellente adh@rence

90 % de zinc dans le film sec

Donnges physiques & chimiques

Base: R@sine Nitrocombi

Nom de la couleur: gris

Odeur: Caract@ristique

Finition: matte, 10 -2

Efficacitd: 500 ML  1.5-2.0 mt

Sec hors poussitre: 10 - 15 min

Sec au toucher: 20 - 30 min

Totalement sec: 24 h

Recouvrable: 24 h

Supports: acier galvanis@ et non trait@
Temp@rature de fonctionnement minimale: 10 C
Temp@rature de fonctionnement maximale: 25 C
Point d inflammabilitd: n.a.

R@sistance aux temp@ratures: 350 C

Stabilitd de stockage: 10 anndes

Contenu: 500 ML
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MOTIP Adrosol Zinc Fiche Technique

Mode d’emploi

La surface doit Etre propre, st.che et exempte de graisse. liminer les particules d ancienne laque et la rouille, puis
poncer la surface.

La surface doit Etre propre, st.che et exempte de graisse. L agrosol doit Etre  temp@rature ambiante. Meilleure
temp@rature de traitement 15 25 C. Avant utilisation, agiter | adrosol pendant 2 minutes et vaporiser un @chantillon.
Distance jusqu la surface traiter d environ 25 30 centimttres.

Appliquer | adrosol zinc en plusieurs couches fines. Avant d appliquer la couche suivante, agiter nouveau | adrosol.
Si vous le souhaitez, aprts s@chage, une couche primaire et une lague peuvent Etre appliqudes.

Aprts utilisation, nettoyer la valve (tenir | agrosol | envers et appuyer sur la buse pendant environ 5 secondes).

Le temps de s@chage d@pend de la temp@rature ambiante, de | humiditd dans | air et de | @paisseur de la laque
appliqude.

The drying time depends on the ambient temperature, the humidity of the air and the thickness of the lacquer applied.

Sain pour | environnement

European Aerosols s engage appliquer des formules sans ingr@dients restreints ou critiques et  obtenir les meilleures
performances possible. Les bouchons et les emballages sont fabriquds partir de mat@riaux recyclables.
limination

Seuls les bombes, pots ou bidons complttement vides doivent Etre mis dans une benne de recyclage ou dans un conteneur
approprid pour les d@chets valorisables. Les bombes, pots ou bidons qui ne sont pas vides doivent Etre @liminds en tant que
«d@chets sp@ciaux».

Marquage/ tiquetage

Tous les produits fabriqu@s par European Aerosols sont conformes aux rdglementations en vigueur en matitre d gtiquetage,
conform@ment la Directive 1999/45/CE relatives la classification, |emballage et |@tiquetage des prdparations
dangereuses. Tous les a@rosols correspondent aux TRGS200 et TRG300, ainsi qu la Directive 75/324/EWG dans sa
variation actuelle.

compter du Aof3t 4, 2025 Cette version remplace toutes les versions publi@es ant@rieurement.
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